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Diligencia para hacer constar que las siguientes paginas de este documento
se corresponden con la informacion que consta en la Secretaria de la
Escuela Politécnica Superior de la Universidad de Sevilla relativa al
programa oficial de la asignatura de Tecnologia de Fabricaciéon Mecanica
(2070030) del curso académico 2025-26, de los estudios de Grado en
Ingenieria Mecénica.
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PROGRAMA DE LA ASIGNATURA
Tecnologia de Fabricacion Mecéanica

Datos basicos de la asignatura

Titulacién:

Afio plan de estudio:
Curso implantacion:
Centro responsable:

Nombre asignatura:
Cddigo asigantura:
Tipologia:

Curso:

Periodo imparticion:

Créditos ECTS:
Horas totales:
Areals:
Departamento/s:

Grado en Ingenieria Mecénica

2010

2010-11

Escuela Politécnica Superior
Tecnologia de Fabricacion Mecanica
2070030

OBLIGATORIA

3

Cuatrimestral

6

150

Ciencias de Materiales e Ingenieria Metallrgica
Ingenieria y C. Materiales y Transporte

Objetivos y resultados del aprendizaje

OBJETIVOS:

Conocimiento de los procesos fundamentales de fabricacién mecanica.

Conocimiento de los procesos avanzados de fabricacion.

Seleccién del proceso mas adecuado a partir del conocimiento de las especificaciones del
producto.

Conocimiento de las técnicas de verificacion y control de los procesos de fabricacion
mecanica

Disefio y gestién del proceso de fabricacién.

Automatizacion de procesos

Economia de los procesos. Control de costos

COMPETENCIAS:

Competencias especificas:
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E26 Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién, metrologia y control de
calidad.

Competencias genéricas:

GO01 Capacidad para la resolucion de problemas.

GO02 Capacidad para tomar de decisiones.

GO03 Capacidad de organizacion y planificacion.

GO04 Capacidad de aplicar los conocimientos en la préactica.
GO06 Actitud de motivacion por la calidad y mejora continua.

GO07 Capacidad de analisis y sintesis.

Clases tedricas y de aplicacion: E26; G01; G02; G03; G04; G06; GO7

Practicas de laboratorio y taller: E26; G01; G02; G03; G04; G06

Contenidos o blogues tematicos

Procesos de fabricacion por mecanizado. Automatizacion del mecanizado. Procesos no
convencionales y avanzados. Técnicas de verificacion y control dimensional. Disefio de
procesos. Determinacion de tiempos y costos de fabricacion. Fabricacion por soldadura.
Control e inspeccién de soldaduras. Costos de soldadura.

BLOQUE I: TECNOLOGIA DE FABRICACION POR MECANIZADO

BLOQUE Il: MECANIZADO CON MAQUINAS CNC

BLOQUE lII: DISENO, GESTION Y CONTROL DEL PROCESO

BLOQUE IV: MEDICION, VERIFICACION Y CONTROL DE CALIDAD

BLOQUE V: TECNOLOGIA DE FABRICACION POR SOLDADURA
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Tema 1. Analisis ingenieril de los procesos de mecanizado

Tema 2. Factores tecnoldgicos del mecanizado. Utillajes. Mecanizados especiales.

Tema 3. Herramientas de corte. Normalizacién. Seleccion de herramientas

Tema 4. Automatizacion de los procesos de mecanizado. Control Numérico

Tema 5. Programacion y Mecanizado con M.H. de Control Numérico. Sistemas avanzados
Tema 6. Disefio y planificacion de procesos de mecanizado.

Tema 7. Gestion y control de tiempos de mecanizado. Control de costos

Tema 8. Mecanizados no convencionales y avanzados

Tema 9. Verificacién de piezas y conjuntos. Control de la calidad superficial

Tema 10. Verificacién y control de piezas complejas y especiales

Tema 11: Fabricacion por soldadura. Metalurgia de la soldadura

Tema 12. Soldabilidad de las aleaciones férreas y no férreas

Tema 13. Defectologia e inspeccion de soldaduras

Tema 14. Tecnologia de la ejecucion de la soldadura. Calculo de tiempos y costos de
soldadura

PRACTICAS DE TALLER Y LABORATORIO (2 horas por sesién)

Préactica n° 1: Mecanizado en el torno. Fabricacion de piezas bajo especificaciones

Practica n° 2: Mecanizado por fresado y taladrado. Fabricacibn de piezas bajo
especificaciones

Préactica n° 3: Introduccion al CNC. Manejo y preparacion de maquinas.
Préactica n° 4: Mecanizado con maquinas CNC. Programacioén basica
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Practica n° 5: Mecanizado con maquinas CNC. Programacion avanzada. Verificacion del
programa

Practica n° 6: Medicion y verificacién de piezas complejas. Control de roscasy engranajes

Actividades formativas y horas lectivas

Actividad Horas
A Clases Teobricas 48
E Précticas de Laboratorio 12

Metodologia de ensefianza-aprendizaje

Clases tedricas

Sesiones académicas tedricas y de aplicacion

Practicas de Laboratorio

Sesiones académicas de laboratorio y taller

Sistemas y criterios de evaluacion y calificacion

Los examenes, en cualquiera de sus modalidades y convocatorias, seran escritos y

comprenderan DOS partes:

- PRIMERA PARTE, en forma de preguntas conceptuales de corto desarrollo, o test, sobre
los contenidos tratados en las clases de teoria y de laboratorio. Su peso sobre la
calificacion final sera de 4

puntos sobre 10.

- SEGUNDA PARTE, consistente en cuestiones, preguntas y problemas clasicos (tanto del
contenido de la teoria, problemas o practicas de laboratorio). Su peso sobre la calificacion
final sera de 6 puntos sobre 10.

Version 14 - 2025-26 Pagina 4 de 5
Codigo Seguro De Verificacion f P+v+j 4Nyhwyeb5HnZoz Hnv== | Fecha | 25/03/2026
Firmado Por MARIA PILAR BARRACHINA MEDIAVILLA
Url De Verificacién https://pfirma. us. es/verifirm/ code/ f P¥2Bvy2Bj 4Nyhwyeb5HmZoz HWBDY8D Péagina 5/6



https://pfirma.us.es/verifirma/code/fP%2Bv%2Bj4Nyhwyeb5HmZozHw%3D%3D

PROGRAMA DE LA ASIGNATURA
Tecnologia de Fabricacion Mecéanica

2z

UNIVERSIDAD
b SEVILLA

El examen se considerar4 aprobado cuando, una vez sumada la puntuacién de las dos
partes, en la misma convocatoria, se iguale o supere los 5 PUNTOS, con calificacion
parcial minima de 4 PUNTOS en la parte de teoria y 4 PUNTOS en la de problemas.

Como sistema de evaluacion alternativo al examen final, se propone prueba/s alternativa/s

con las que el alumno podré superar la asignatura.

Las notas, desglosadas por partes, se colocaran en la plataforma de ensefianza virtual.
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