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PROGRAMA DE LA ASIGNATURA
Procesos de Fabricacion

Datos basicos de la asignatura

Titulacién:

Afio plan de estudio:
Curso implantacion:
Centro responsable:

Nombre asignatura:
Cddigo asigantura:
Tipologia:

Curso:

Periodo imparticion:

Créditos ECTS:
Horas totales:
Areals:
Departamento/s:

Grado en Ingenieria Mecénica

2010

2010-11

Escuela Politécnica Superior

Procesos de Fabricacion

2070019

OBLIGATORIA

2

Cuatrimestral

6

150

Ciencias de Materiales e Ingenieria Metallrgica
Ingenieria y C. Materiales y Transporte

Objetivos y resultados del aprendizaje

OBJETIVOS:

- Conocimiento de los diferentes tipos de procesos de fabricacion

- Andlisis, sintesis y evaluacion de los diferentes procesos tecnoldgicos necesarios para la
conformacion de piezas y conjuntos

- Seleccionar los procesos de fabricacion mas adecuados a partir del conocimiento de las
especificaciones del producto

- Verificacion de procesos y productos

- Ingenieria de la fabricacién y control

- Automatizacién de procesos

- Mantenibilidad y sostenibilidad de procesos

COMPETENCIAS:
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Competencias generales:

GO01. Capacidad para la resolucion de problemas

GO02. Capacidad para tomar de decisiones

G03. Capacidad de organizacion y planificacion

GO04. Capacidad de aplicar los conocimientos en la practica

GO05. Capacidad para trabajar en equipo

GO06. Actitud de motivacidn por la calidad y mejora continua

GO07. Capacidad de andlisis y sintesis

GO08. Capacidad de adaptacién a nuevas situaciones

G09. Creatividad y espiritu inventivo en la resolucién de problemas cientifico-técnico
G10. Aptitud para la comunicacioén oral y escrita de la lengua propia

G11. Actitud social de compromiso ético y deontolégico

G12. Capacidad de gestion de la informacion en la solucion de situaciones problematicas
G13. Capacidad de innovacién, iniciativa y espiritu emprendedor

G14. Sensibilidad por temas medioambientales

G15. Capacidad para el razonamiento critico

G16. Aptitud de liderazgo y comportamiento asertivo

G17. Habilidades en las relaciones interpersonales

G18. Capacidad para trabajar en un equipo de caracter multidisciplinar

G19. Capacidad para trabajar en un contexto internacional
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Competencias especificas:

E15. Conocimientos béasicos de los sistemas de produccion y fabricacién

E17. Conocimientos basicos y aplicacion de tecnologias medioambientales y sostenibilidad
E25. Conocimientos y capacidades para la aplicacion de la ingenieria de materiales

E26. Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de
calidad

Contenidos o blogques tematicos

BLOQUE |

Tema 1. Introduccién a los Sistemas de Fabricacion y Produccion (2h)

Introduccién a la fabricacion. Sintesis histérica. Funcion economica de los procesos de
fabricacion. La fabricacion como actividad tecnoldgica. Modelos de empresas. Sistemas de
produccion.

Tema 2. Morfologia de Procesos (1h)

Estructura béasica de los procesos de fabricacion. Sistemas de flujo de material. Sistemas
de flujo de energia. Flujo de informacién. Tipologia de procesos. Estado del material.
Ejemplos de procesos de fabricacion.

Tema 3. Metrologia y Calidad (3h)

La Variabilidad en la Fabricacion. La Capacidad de los Procesos. Tolerancias
dimensionales. Normalizacién: Objetivos y Campo de Actuacion. La Organizacion
Metrolégica. Patrones. Trazabilidad. Plan de Calibracion.

Tema 4. Fundamentos de la Metrologia Dimensional (6h)

Errores en la medicion. Instrumentos de medida. Cualidades del instrumento de medida.
Relacion entre tolerancia, division de escala e incertidumbre. Calibracién de instrumentos
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de medida. Medidas de longitud y angulares. Verificacién de formas geométricas. Maquinas
de medicion.

Tema 5. Ensayos no Destructivos (1,5h)

Fundamentos. Métodos por particulas magnéticas. Método de los liquidos penetrantes.

Método de los ultrasonidos. Radiografia industrial y gammagrafia. Andlisis de fallos.
Integracioén en los procesos.

BLOQUE Il

Tema 6. Procesado Pulvimetalurgico (1,5h)

Introduccién. Interés industrial. Principales tipos de materiales sinterizados. Procesado
convencional de los polvos. Sinterizacidon en fase liquida. Aspectos estructurales de los
materiales sinterizados. Tendencias modernas en pulvimetalurgia.

Tema 7. Conformado por fabricacion aditiva (1,5h)

Introduccién. Interés industrial. Principales tipos de materiales empleados. Tipos de
procesos fabricacién aditiva. Aspectos estructurales de los materiales fabricados.
Tendencias modernas en fabricacion aditiva.

Tema 8. Conformado de materiales ceramicos y vitreos (1,5h)

Definicibn de material cerdmico. Industria ceramica tradicional. Fabricacion de materiales
ceramicos avanzados. Industria del vidrio: materias primas, conformado del vidrio (plano,
flotado, de envases y fibras). Operaciones secundarias.

Tema 9. Procesos de Conformado por Moldeo y técnicas afines (6h)

Fundamentos del proceso. Fusion y solidificacion. Moldeo en molde desechable.

Mecanizacion del moldeo. Moldeos especiales. Moldeo en Molde Permanente. Moldeo a
Presién. Otros Procesos de conformado por moldeo.
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BLOQUE Il

Tema 10. Procesos de Conformado por Deformacién Plastica (6h)

Deformacion en frio y en caliente Laminacion. Forja. Extrusion. Estirado y Trefilado. Trabajo
de la Chapa. Punzonado y Troquelado. Embuticion. Determinacion de los parametros
fundamentales de los procesos en frio. Conformado de tubos. Designacion.

Tema 11. Procesos de Conformado por Unidn (3h)

Soldadura: Fundamentos. Clasificaciéon. Soldadura por fusidn. Soldadura eléctrica por arco.
Soldadura por resistencia. Soldadura heterogénea. Metalurgia de la soldadura. Uniones por
adhesivos. Tecnologia de la adhesion. Tipos de adhesivos. Uniones mecénicas

Tema 12. Procesos de mecanizado (6h)

Introduccién. Elementos bésicos. Movimientos fundamentales. Maquinas y herramientas.
Procesos Basicos. Torneado. Fresado. Taladrado. Pardmetros fundamentales. Roscado y
operaciones especiales. Otros Procesos de mecanizado. Mecanizado con Abrasivos.

Tema 13. Procesos no convencionales de mecanizado (3h)

Procesos de Conformado no Convencionales. Clasificacion. Electroerosion. Corte por hilo.
Corte por plasma y por laser. Corte por Chorro de Agua. Mecanizado quimico y
electroquimico.

Tema 14. Conformado de Materiales Poliméricos y Compuestos (1,5h)

Conformado por fusibn y moldeo. Inyeccién. Extrusién. Moldeo por soplado.
Termoconformado. Fabricacion de espumas. Materiales compuestos. Fabricacién de
compuestos en molde abierto. Fabricacion en molde cerrado. Otros procesos de
conformacion.

Tema 15. Sostenibilidad de los Procesos de Fabriacién(1,5h)
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Introduccién. Consumo de materiales y su crecimiento. El ciclo de vida de un material y
criterios para su valoracion. Definiciones y medidas. Graficas de energia almacenada en un

material.

ambiental. Resumen y conclusiones.

PRACTICAS

Practica 1. Medicion con instrumentos de trazos. Caracteristicas de los

Disefio: la seleccién de materiales para un disefio ecolégico. Sostenibilidad

instrumentos.
Determinacién de la apreciacion y la sensibilidad. Medidas con pie de rey y micrémetros.

Préactica 2. Patrones de medicion. Comprobacion y calibracién de instrumentos. Plan de
calibracion.

Practica 3. Control de defectos por métodos no destructivos. Ensayos con liquidos
penetrantes y particulas magnéticas.

Practica 4. Ensayos no destructivos con ultrasonidos. Técnica de ensayo. Calibracion de
instrumentos.

Practica 5. Pulvimetalurgia. Propiedades de los polvos. Compactacibn o prensado
mecanico en frio. Sinterizado. Medida de propiedades en materiales sinterizados.

Préactica 6. Conformado por deformacién. Laminacion. Condiciones y proceso.

Practica 7. Soldadura por arco eléctrico. Equipos y procedimientos de soldadura. Técnica
de la soldadura S.M.A.W., MIG-MAG y TIG. Soldadura por puntos.

Practica 8. Fabricacion por mecanizado. El torno. Descripcion y funcionamiento de la
méquina. Operaciones bésicas de torneado. Taladrado: maquinas y operaciones basicas.

Practica 9. Fabricaciébn por mecanizado. La fresadora. Descripcion, accesorios Yy
operaciones basicas.

Préactica 10. Seleccion de procesos mediante CES Edupack (1).

Practica 11. Seleccion de procesos mediante CES Edupack (11).

Actividades formativas y horas lectivas
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Actividad Horas
B Clases Teérico/ Practicas 49
E Practicas de Laboratorio 11

Metodologia de ensefianza-aprendizaje

Clases Teorico/Practicas
Sesiones académicas tedricas y de aplicacion. En ellas se desarrollan las siguientes:

Competencias generales:
G01-G04-G05-G06-G07-G09-G10-G11-G12-G13-G14-G15-G18-G19

Competencias especificas: E15-E17-E25-E26

Practicas de Laboratorio
Sesiones académicas practicas de laboratorio y talleres

Competencias generales:
G02-G03-G04-G05-G06-G07-G08-G09-G10-G13-G14-G15-G16-G17

Competencias especificas: E25-E26

Sistemas y criterios de evaluacion y calificacion

*Actividades evaluables:

-Exadmenes parciales alternativos (opcionales)

-Asistencia obligatoria a las clases practicas de Laboratorio y Taller.

-Realizacién obligatoria de memorias e informes de précticas.

-Examen final.

*Criterios de evaluacion y calificacion:

La evaluacién de la asignatura se realizarA mediante examenes, seguin se trate de
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Evaluacion Alternativa y/o Convocatorias Oficiales, 18, 22y 32,

En cualquiera de las convocatorias, sera necesario tener ademas, la calificacion de APTO
en practicas, para superar la asignatura.

Los examenes, en cualquiera de sus modalidades y convocatorias, seran escritos y
comprenderan dos partes:

- Parte 1 o Teoria: en forma de preguntas test y/o conceptuales de desarrollo corto sobre
los contenidos tratados en las clases de teoria y de laboratorio.

Su peso sobre la calificacion final sera del 50% de la nota del examen.

- Parte 2 o Problemas: resolucion de problemas clasicos de apliacién de los contenidos de
la teoria o practicas de laboratorio.

Su peso sobre la calificacion final sera del 50% de la nota del examen.

La calificacién final de un examen sera la resultate de aplicar los pesos indicados de la
parte primera y segunda, sin nota minima en cada una de ellas.

Las practicas, en cualquiera de sus modalidades y convocatorias, se calificaran como
APTAS cuando el alumnado haya asistido al 80% de las mismas y haya entregado el
informe correcto, que el profesor le proponga en cada caso.

Evaluacion alternativa: en cumplimiento del Articulo 8 de la Normativa Reguladora de la
Evaluacion y Calificacion de las Asignaturas, y s6lo a estos efectos, se realizar4d una
evaluacion alternativa mediante dos exdmenes parciales, que constaran de las partes
descritas anteriormente. En cada examen parcial, se debera sacar una nota minima de 4
puntos sobre 10. Si se cumple esta condicion, el alumno habra superado con exito la
asignatura por este sistema si la nota media de los dos examenes parciales es igual o
superior a 5 puntos sobre 10 y ademas, tiene la calificacion de APTO en practicas.

Una vez finalizada la evaluacién alternativa, los examenes de las convocatorias oficiales,
seran siempre de la asignatura completa.
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Las notas, desglosadas por partes, se colocaran en la plataforma de ensefianza virtual y en
el tablon del Departamento
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