ESCUELA POLITECNICA SUPERIOR

Diligencia para hacer constar que las siguientes paginas de este documento
se corresponden con la informacién que consta en la Secretaria de la
Escuela Politécnica Superior de la Universidad de Sevilla relativa al
programa oficial de la asignatura “Materiales” (1150019) del curso
académico “2004-2005”, de los estudios de “Ingeniero Técnico Industrial.

Especialidad en Quimica Industrial (Plan 2001)”.

Regina M? Nicaise Fito

Gestora de Centro

Codigo:PFIRM708LEDPG2Q16/ rS+ujklz/7we.

Permite la verificacion de la integridad de este documento electrénico en la direccién: https://pfirma.us.es/verifirma

FIRMADO POR

REGINA NICAISE FITO

FECHA

12/06/2018

ID. FIRMA

PFIRM708LEDPG2Q16/rS+ujklz/7we

PAGINA

1/8



https://pfirma.us.es/verifirma/code/PFIRM708LEDPG2Q16/rS+ujk1z/7we

Departamento de Ingenieria
Mecanica y de los Materiales

PLAN DOCENTE PARA LA ASIGNATURA DE INGENIERIA DE LOS MATERIALES DE 2°
CURSO DE INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL Especialidad QUIMICA INDUSTRIAL
Materia Optativa del bloque de intensificacién IT (MATERIALES)

ACTIVIDADES A DESARROLLAR POR LOS ESTUDIANTES DURANTE EL CURSO 2.004-2005

Dado el sistema de evaluacién continua a realizar en esta asignatura, serd fundamental la
asistencia tanto a las clases tedricas, como prdcticas y visita a instalaciones industriales. Si las faltas a
ellas es del 10 % o superior perderdn el derecho a este tipo de evaluacion, pudiendo no obstante, al
igual que los que no superen en la evaluacién continuada la puntuacion de 5, presentarse a los

exdmenes parciales y/o al examen final.

OBJETIVOS DOCENTES GENERALES

La docencia se orienta a la Jormacién de Ingenieros Técnicos Industriales especializados en el
disefio de productos, en los procesos de fabricacion para la obtencion industrial Y en el mantenimiento
de instalaciones industriales, capaces de responder eficientemente a las exigencias del mercado
andaluz. Esta formacion debe capacitar para la realizacion de Proyectos, Direccién de Fabricacicn,
Instalaciones Industrial y su utilizacion, asi como para efectuar valoraciones, peritaciones, etc.
Permitiendo el desarrollo de actividades (fundamentalmente en la industria, oficinas técnicas ¥y

empresas comerciales) como proyectistas, directores Y técnicos de fabricacion y montaje, técnicos de

mantenimiento y reparacion.

Con estos objetivos generales y de acuerdo con los Planes de Estudios vigentes, se ha

elaborado los correspondientes programas de las asignaturas correspondientes a la intensificacion de
MATERIALES.

EVALUACION Y CALIFICACION

La evaluacion por curso se realizard:
1) Mediante la evaluacién continuada de la participacion del Estudiante en las clases tedricas y
practicas que se realicen, teniendo para ello que haber superado un minimo de 2 exposiciones tedricas

en la pizarra mensualmente, asi como en las visitas a instalaciones industriales que se hagan, siendo

ik
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Mecanica y de los Materiales

de las prdcticas y visita realizadas obligatorio realizar individualmente una memoria e informe de las
misma con los resultados prdcticos obtenidos y conocimientos adquiridos.

2) De no obtenerse por la forma antes mencionadas una calificacion de 5 o. mds de 5, podrdn
presentarse a un examen final, siempre tengan aprobado las practicas y visitas, de la parte o partes que
no llegaran a superar la calificacion de 5.

3) Asi mismo podrdn presentarse a este examen final, que se realizard en el final los que obteniendo
una calificacion de 5 o mds de 5 deseen superar la nota anterior, si previamente han aprobado las
practicas y las visitas.

4) Los que no superen los exdmenes por el sistema antes expuestos tendrdn un examen en el mes de

Septiembre, con parte tedrica y practica.

CALIFICACION

La calificacién se realizara mediante una puntuacion de 0 a 10, siendo el aprobado de 5. Para aprobar
la asignatura serd necesario aprobar las prdcticas.
Todos los exdmenes constaran de cuestiones de teoria comprendidas dentro del programa de la

asignatura y aplicaciones de la teoria (problemas), puntudndose cada uno de 0 a 10, tienen que

obtenerse una media de 5 para aprobar.

METODOLOGIA

La metodologia seguida en las diferentes asignatura serd la de fundir los conceptos teéricos con los
problemas de acuerdo con los programas propuestos, igualmente se enlazara las prdcticas con los
conocimientos tedricos pudiéndose anticipar estas solo en aquellos casos que sea iitil para mejorar una
comprension de la teoria.

Se complementaran los conocimientos por medio de la vision real en industrias de la zona de los

desarrollos tecnoldgicos en la actualidad.
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Departamento de Ingenieria

PROGRAMA Y CONTENIDOS DE IN GENIERIA DE LOS MATERIALES

Curso 2°
Especialidad QUIMIC4
Optativa de la intensificacion de Materiales
Afio Académico 2.002-2. 003
Profesores: D, Miguel Pérez Agusti
D. Juan D. Ruiz Zorrilly
D. Antonio Ruiz Ballester

Tema 1.- MIN ERALES

1.1.- Menas

1.2.- Situacion en Iq naturalezq

1.3.- Minerales

1.4.- Preparacion del minerql

1.5.- Tipos de minerales

1.6.- Mineria en Espaiia y Andalucia

Tema 2.- PREPARACIONES MECANICAS

2.1 Clasificacion Por tamario
2.1.1 Tamices
2.1.2 Cribas industrial
2.2.- Modificacién del tamario
2.3.- Equipo industrial para desintegracion de sélidos

Tema 3.- OPERACIONES DE CONCENTRACION.-

3.1.- Sedimentacion

3.2.- Flotacion

3.3.- Separadores

3.4.- Concentracion de minerales por via quimicq
3.4.1.- Calcinacion de los Carbonatos
3.4.2.- Tostacion,

3.5- Pelets, siterizacion y briquetas

Tema 4.- COMBUSTIBLES

4.1.- Definicion Y caracteristicas que debe reunir yn combustible industrial

4.2.- Clasificacion de los combustibles
4.3.- Combustibles gaseosos
4.3.1.- Gas natural
4.3.2.- Grisu
4.3.3.- Gas de horno de coque
4.3.4.- Gas de horno alto
4.3.5.- Gas de gasogeno
4.3.6.- Gas de agua

Mecanica y de los Materiales
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4.3.7.- Otros gases
4.4.- Combustibles Liguidos
4.4.1.- Propiedades de Jos combustibles liquidos
4.4.2.- Principales combustibles liquidos
4.4.2.1.- Caracteristicas del fuel-oi]
4.5.- Combustibles solidos
4.5.1.- Hullgs
4.5.2.- Antracitq
4.5.3.- Turba
4.5.4.- Lignito
4.5.5.- Coque Sideriirgico
4.5.5.1.- Propiedades del coque
4.3.5.2.- Fabricacién del coque

Tema 5.- OTROS MATERIALES

3.1.- Introduccion
3.2.- Fundentes bdsicos
5.2.1.- Castina
9.2.2~ Cal
3.3.- Fabricacién de la cal
3.4.- Fundentes dcidos
J.5.- Fundentes neutros
3.6.- Chatarra
3.6.1.- Aplicaciones de Ja chatarra
3.7.- Los Ferros
3.7.1.- F erromanganeso
3.7.2.- Ferrosilicio
3.7.3.- Otros Ferros
5.7.3.1.- Ferrovanadio
3.7.3.2.- Ferrocromo
3.7.3.3.- Ferrotitanio
5.8.- Cerdmicas
3.9.- Pldsticos y adhesivos

Tema 6- REF RACTARIOS

6.1.- Definicion
6.2.- Clasificacién
6.3.- Fabricacién de los productos refractarios
6.4.- Propiedades Y pruebas de los materiales refractarios
6.4.1.- Ensayos de refractariedad
6.4.2.- Resistencia mecdnica
6.4.3.- Resistencia lermomécanica, resistencia los choques térmicos
6.4.4.- Ensayos fisicos
6.4.5.- Corrosién
6.4.6.- Andlisis quimico

Tema 7.- ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE DE MATERIALES.-

7.1.- Propiedades Y almacenamiento de sélidos.
1.1.1 Parques de almacén
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7.1.2.- Silos y tolvas

7.1.3.- Extraccion de silos.
7.2 Transporte y manipulacion
7.3.-Almacenamiento y manipulacion de fluidos
7.4.- Tuberias e impulsion de fluidos

Tema 8.- ELECTROMETALURGIA.-

8.1.- Reacciones electroquimicas
8.2.- Cubas electroliticas
8.3.- Recubrimientos electroliticos

Tema 9.- HORNOS

9.1.- Hornos metalurgicos
9.2.- Hornos de fusion
9.3.- Hornos de columna
9.4 .- Hornos de reverbero
9.5.- Convertidores
9.6 .- Hornos de crisol
9.7.- Hornos eléctricos
9.8.- Hornos para tratamientos térmicos

Tema 10.- PROCESOS SIDERURGICOS

10.1.- Beneficio de mineralas
10.2.- Obtencion de hierro pastoso
10.3.-Obtencion liquida.
10.4.- Acerias
10.4.1.- Convertidores.
10.4.2.- Fabricacion sobre solera.
10.4.3.- Fabricacion en Hornos eléctricos.

Tema 11.- SISTEMAS DE COLADA.

11.1.- Caracteristicas de las cucharas de colada.
11.2.- Lingoteras.
11.3.- Colada continua,
11.3.1.-Tipos y ventajas.
11.3.2.- Caracteristicas constructivas.
11.3.3.- Mecanismo de vaiveén.
11.3.4.- Defectos.
11.3.5.- Comparacion de la rentabilidad con la colada tradicional.

Tema 12.- FUNDICION

12.1.- Tipos de Fundiciones.

12.2.- Obtencion de las fundiciones
12.3.- Hornos de Fundicién

12.4.- Técnicas de Colada

Tema 13.- CONFORMACION POR MOLDEQ

13.1 Conformacion de metales
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13.2 Conformacicn por fusion o moldeo
13.3 Tecnicas de moldeo empleadas

13.4 Moldeo en arenas

13.5 Moldeo en chamotte

13.6 Moldeo en mezclq de arena-cemento
13.7 Moldeo en cascarg

13.8 Moldeo al co,

13.9 Moldeo a la cerq perdida

13.10 Moldeo en moldes permanentes
13.11 Colada centrifuga

13.12 Desmoldeado Y tratamientos posteriores
13.13 Control de calidgd

Tema 14 - CONFORMACION POR FORJA

14.1 Conformacion por tratamientos mecanicos en estado sdlido
14.2 Forja. Deformacion en caliente

14.3 Forja mediq yligera

14.4 Esfuerzos del trabajo de forjq

Tema 15- CONFORMACION POR LAMINACION

15.1 Laminacion

15.2 Presiones y esfuerzos mecdnicos en Ig laminacion
15.3 Trabajo necesario para la laminacién

15.4 Operaciones generales de laminacign

15.5 Clasificacién Y distribucion de lgs cajas de laminacicon
15.6 Disposiciones de las cajas de laminacién

Tema 16 - TRENES DE LAMINACION DE DESBASTE

16.1 Cilindro de laminacién

16.2 Laminacién de desbaste ¥ Slabs

16.3 Trenes Blooming

16.4 Trenes Slabbing

16.5 Trenes Bloomz’ng—slabbing

16.6 Elementos componentes de los trenes de debaste dlios
16.7 Trazado de cilindros

16.8 Trenes blooming especiales

16.9 Trenes continuos

16.10 Trenes para palanquilla

16.11 Denominacion de lps Dproductos semiacabados Y acabados en la laminacion del acero

Tema 17 - TREFILADO. EXTRUSION, ESTAMPADO.,

17.1 Conformacicn Por tratamientos mecdnicos en estadp solido, con deformacion en caliente

17.2 Estivado y trefilado

17.3 Extrusion

17.4 Extrusion en Srio

17.5 Extrusion en caliente

17.6 Estampado en Jrio de la chapa
17.7 Fabricacién de tubos
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Temals8 - PULVIMETALURGIA

18.1 Sinterizado

18.2 Los polvos metdlicos

18.3 Preparacién con metal en polvo sin aglutinante
18.4 Preparacion con empleo de aglutinantes

18.5 Propiedades de Jos compuestos metdlicos-cerdmicos

Tema 19 - CONFORMACION POR SOLDADURA

19.1 Soldadura

19.2 Soldadurq heterogénea o de aleacion
19.3 Soldadurq por fusion con gas

19.4 Soldadura alumino-térmica

19.5 Oxicorte

19.6 Soldadura Por arco y por presicén
19.7 Metalurgia de In soldadura

19.8 Soldabilidad

19.9 Control y ensayos de la soldadurq
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